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min-1 mm / min min-1 mm / min min-1 mm / min min-1 mm / min min-1 mm / min min-1 mm / min Tcfkwu"

0,10 28.800 180 40.000 240 28.800 180 36.100 230 28.800 180 31.600 200 
0,30 28.800 350 40.000 490 28.800 350 36.100 480 28.800 350 31.600 420 
0,50 23.400 720 31.500 950 23.400 720 25.200 900 23.400 720 20.700 800 
0,80 23.400 760 35.900 1.120 23.400 760 25.200 1.000 22.500 720 20.700 800 
1,00 22.500 950 31.500 1.260 22.500 950 25.200 1.100 17.100 720 20.700 800 
1,50 15.300 950 20.700 1.260 15.300 950 16.700 1.100 11.300 720 13.500 800 
2,00 11.300 950 15.800 1.260 11.300 950 12.600 1.100 8.600 720 10.400 800 
3,00 9.000 950 13.200 1.260 9.000 950 12.600 1.100 5.900 720 8.900 800 
4,00 6.400 1.150 11.600 1.260 6.400 1.150 9.800 1.000 4.800 880 6.400 950 
5,00 5.200 1.050 9.400 1.120 5.200 1.050 7.800 860 3.900 760 5.300 880 
6,00 4.100 1.000 6.700 950 4.100 1.000 5.400 520 3.000 740 4.600 840 

Cr" Rh" Cr Rh Cr Rh Cr Rh Cr Rh Cr Rh 

0,10D 0,20D 0,05D 0,10D 0,10D 0,20D 0,05D 0,10D 0,10D 0,20D 0,02D 0,05D

Uejpkvvvkghg"
depth of cut 
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